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浅析理论正确尺寸
`
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摘 要
:

针对教学和生产中遇到的实际问题
,

对理论正确尺寸的概念和应用进行 了简要的分

析和讨论
,

得出了理论正确尺寸是不附带公差的理想尺寸
,

用来确定被测要素的理想形状
、

理

想方向和理想位置
。
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理论教学和生产实践中
,

我们经常会碰到理

论正确尺寸
,

它广泛用于被测要素的倾斜度
、

线轮

廓度
,

面轮廓度和位置度中
。

不少学生或一些工

程技术人员因对其概念认识不清
,

误认为它是精

度很高的尺寸
,

进而采用较高精度的加工工艺方

法
,

或将本来是合格的产品误判为不合格品
,

造成

极大的浪费
。

为此
,

笔者拟从理论正确尺寸的概

念和实际应用两方面
,

谈谈对理论正确尺寸的理

解
。

1 理论正确尺寸的概念

国家标准 BG l l 83 规定
,

理论 正确尺寸 ( ht eo
-

er ict 滋 ~
t 。
滋 )是设计者对被测要素的理想要求

的尺寸
,

用来确定被测要素的理想形状
、

理想方向

和理想位置
,

是不附带公差 的理想尺寸【’ 〕
。

在工

程图样上
,

理论正确尺寸外围有一封闭的细实线

框格
,

如园
、

匡亘亘
、

回等
,

线性理论正确尺寸方

框的下边
,

常与尺寸线重合
。

2 理论正确尺寸的实际应用

2
.

1 确定被测要素的理想形状

线轮廓度公差是对非 圆曲线形状误差的控

制
,

限制实际曲线对理想曲线变动量的一项指标
,

理想轮廓线的形状和位置由理论正确尺寸确定
。

如图 1 ( a) 中
,

圆弧 的线轮廓度公差为 0
.

05

~
。

单从 BA 段来看
,

圆弧的实际轮廓线必须位

于包络一系列直径为公差值 0
.

05 ~
,

且圆心在

理想轮廓线上的圆的包络线之间 的区域
,

公差带

是以理论正确尺寸区i回确定的圆弧为理想形状

和理想轮廓线
。

对于加工完成的零件
,

我们可以

通过测量尺寸 R 10 的实际变动量来判断零件合

格与否
,

只要是在 士 0
.

0 25
~ 范围内的均属合格

产品
。

B C
、

CD 段的情形如同 BA 段
,

这样在实际

使用中我们就可以得到均 匀的配合
。

而 图 1 ( b )

和图 1 ( a) 相 比
,

在同样的精度要求下
,

每段与图 1

(a) 并无两样
,

但从整个曲线轮廓分析
,

R 25 的公

差就会增大
,

装配中就可能发生干涉
,

不能满足使

用要求
。

从实例来看
,

理论正确尺寸是用来确定被测

要素的理想形状
,

不可理解为制造精度
。

2
.

2 确定被测要素的理想方向

倾斜度公差是用以控制被测要素相对于基准

要素 的方向为 J 一

好之间任意角度的要求
。

被

测要素的理想方向由基准与理论正确角度确定
。

如图 2 (
a
) 中

,

斜面 与基准 A 的倾斜度公差为

0
.

05 ~
,

画确定了斜面的理想方 向
,

加工完成

的零件只要位于 以理想方向为对称中心面
,

距离

为倾斜度公差值 0
.

05 ~ 的两平行平面间的区域

内
,

就可 以与相关零件获得一定性质的配合
。

和

图 2 ( b) 相比
,

图 2 (
a

)标示方法在设计和使用中可
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以获得较稳定 的配合性质

,

在生产和检验中它可 和高精度配合中
,

即使是合格的零件
,

配合也有可

以用角度规与工件比较
,

用控制其最大间隙的方 能发生干涉
,

检验时只能用直接检查其角度大小

法来控制其误差 ; 而图 2 ( b) 标示方法
,

在长斜面 来控制制造误差
。
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3 确定被测要素的理想位置

位置度公差是用以控制点
、

线
、

面和孔组 的实

际位置对理想位置重合的程度
,

其特点是公差带

的形状与被控制的要素有关
,

由基准和理论正确

尺寸确定
。

图 3 是四孔组的位置度公差
,

图 3 ( a) 是图样

标注
,

图 3 ( b) 是公差带
,

用于控制孔组 内各孔之

间相互位置误差和整个孔组相对基准 A
、

B
、
C 的

位置误差
。

4 个 沁 孔相互之间的理想位置由几

何图框确定
,

几何图框相对基准的位置即整个孔

组公差带相对基准的位置
。

四个 如 孔相互间的

理想位置是由理论正确尺寸回
、

回 确定
,

其几

何图框与基准 A 垂直
,

与基准 B
、

c 分别相距因
、

国
。
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3 总结

( )l 概念上
,

确定理论正确尺寸是给形位公差

下定义的前提
,

两者不能混为一谈
。

( 2 )理论正确尺寸单独使用无任何意义
,

必须

和相应的被测要素的形位公差项 目一起使用
。

( 3 )理论正确尺寸用来确定被测要素的方向

参考文献
:

或 (和 )位置
,

是设计者对被测要素的理想要求
,

它不存在任何误差
。

(4 )理论正确尺寸的理论正确并非高精度高

要求
,

只是在标定相应的公差之前
,

给被测要素确

定一个理想的形状
、

方向和位置
。

( 5) 若被测要素采用理论正确尺寸定位
,

则其

公差带的位置是固定的
。
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