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摘 要：提供了一种基于 ’() 数据交换平台的孔型绘制方法，利用对话框图标形象地表示各

种孔型，从而进行各种孔型的快速绘制和孔加工坐标的自动填写。
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在压铸模和塑料模设计过程中，除了型腔需

要进行数控加工外，模具设计人员碰到的大量工

作就是各种板型的二维图纸化的绘制，其中大量

孔型的绘制和孔的加工坐标的填写是一件令人乏

味但又不得不做的工作。由于孔型众多，手工填

写往往容易发生错误而又不易发觉。因此在模具

设计中实现各种孔型的自动绘制、孔坐标的自动

填写，对模具设计人员来说具有极其重要的实用

价值。

! 解决思路

分析压铸模和塑料模的结构不难发现，各种

板型的孔之间是有关系的。它们往往在不同的板

上具有相同的相互位置关系，但孔型却不同。而

在压铸模和塑料塑模中，孔型可分为通孔、盲孔、

螺纹通孔、螺纹盲孔、阶梯孔和顶孔杆等几种。因

此，可以设计这样一个系统，在绘制不同板型时，

根据该板上孔的类型，调用相应的孔圆心的坐标

文件。再配以该孔的剖视孔型的平面孔型即可一

次绘制同一孔型的若干孔。在一块板型上有几种

孔型，就调用几次。

" 系统的主要模块及实现方法

本系统利用 ’() 这一数据交换平台，通过把

模具结构设计时确定下来的各种孔型的圆心坐标

以 ’() 格式存成不同的文件［!］。同时在 .2345.’
中通过该系统以对话框为主控模块调用相应的

’() 文件。从中提取孔的圆心坐标信息，再配以

对话框模块中形象直观的图标按钮来确定孔的形

状和尺寸参数，从而达到快速绘制各种孔型并自

动填写孔的坐标。

下面给出系统流程图（图 !）、主要模块说明

及实现方法。

图 ! 系统流程图
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其中对话框模块利用 ’56（对话框控制语言）

进行系统主界面及各种孔型参数输入界面的设

计。对话框的功能控制由对话框模块来实现［"］。

对话框模块主要实现 ’() 文件名的获取，不同孔

型的孔的平面视图形状、孔的剖视图形状、孔径、

孔深、孔型编号以及孔的坐标表格的插入点，剖视

图的插入点的获取。本模块共列入了 / 种模具常
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用孔型，每种孔型采用图标方式分别显示不同孔

的剖视孔型及平面孔型，用户只需用鼠标点击不

同的图标使其显亮显视即可获取其相应的处理子

程序。配上不同的孔径、孔深即可绘制形状。如

图 !、图 "、图 # 所示。

图 ! 主对话框
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图 " 剖面孔型子对话框
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图 # 通孔子对话框
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点处理模块主要从 %&’ 文件中获取孔的圆

心坐标（其中点处理模块见图 (）。

%&’ 文件格式是特定版本 )*+,-)% 图形文

件中所包含的全部信息的标记数据的一种表示方

法。标记数据的意思是指在每个数据元素前都带

图 ( 点处理模块流程图
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一个称为组码的整数，组码的值表明了其后数据

元素的类型，也指出了数据元素对于给定对象（或

记录）类型的含意［"］。比如 ./01 实体，用 ./01 命

令生成的任意一段直线，均用组码为 2、组值为

“./01”的实体表示，组码 32 和 !2，对应为该直线

起点的 !、" 坐标，组值对应为该直线起点的 !、

" 坐标值；组码 33 和 !3，对应为 该直线终点的

!、" 坐标，组值对应为该直线终点的 !、" 坐标

值。一个 %&’ 文件中往往包含 41)%15 区域、

-.)6616 区域、7)8.16 区域、8.9-:6 区域、107/;
7/16 区域、98<1-76 区域。其中图形对象一般出

现在 107/7/16 区域中，这也是我们需要处理的区

域，具体的处理方法是：首先在 %&’ 文件中找到

107/7/16（即实体区域）后，在实体区域内一行行

读取，当读取到“=9/07”字符串时调用处理点的

子模块，从中获取 !、" 坐标值即为孔的圆心坐

标，结合由对话框模块获得的孔形状参数调用平

面视图绘制模块来绘制平面视图，调用孔坐标填

写模 块 来 填 写 !、" 坐 标，然 后 处 理 下 一 个

“=9/07”段，直到该文件结束。

" 实现实例

最后介绍一个用本程序实现的模具顶杆板的

实例，图中顶杆孔、水道孔、顶杆底板与顶杆板的

固定螺栓孔、复位杆孔，分别调用 # 次该函数即绘

制完成，并自动填写孔的坐标，大大提高绘图速度

和准确度。如图 > 所示。
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图 ! 模具顶杆板实例图
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" 结论

应用该方法进行模具设计各种孔型的快速绘

制和孔的坐标的自动填写，大大提高了绘图速度，

减少了错误的发生。同时，由于 #$% 文件为一种

通用的标准，可以扩大该程序的应用范围，使得无

论从哪一种 &’# 软件传来的数据都能用该程序

处理。
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