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摘 要：设计了一种以 ’%()*+单片机为核心的小型电阻炉温度数据采集控制系统。给出了
该温度测控系统的基本原理、电路结构和软件的实现过程。
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! 硬件系统设计

本设计选用 2345)%5! 型电阻炉。工艺要求
使用电压范围：% 6 ""% 7（/2）；升温速度：% # 1 8 9
:;<；显示精度：! 8；控制精度：= %# 1 8；允许最
高温度："1. 8；加热功率：)%% >。电阻炉温度控
制通过 ->? 脉冲调宽功率放大器，再经 44@ 固
态继电器来提供电阻炉炉丝的供电电压。为了达

到上述指标，系统控制算法采用了带死区的 -AB
算法。由铂热电阻测温桥检测电阻炉的温度（&
处），经过运放输入至 ’%()*+单片机的 / 9 B转换
通道，再通过数字滤波、线性化处理、标度变换后，

一方面送往 CDB显示；另一方面与系统温度设定
值比较，再按照 -AB 算法进行运算，其结果通过
->?口去控制固态继电器的导通时间，从而可以
控制电阻炉的平均输入功率，实现炉温的调节。

控制系统硬件组成框图如图 !所示［&］，其中各部
分工作原理介绍如下。

图 ! 控制系统硬件组成框图
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! #! 温度检测电路
由于铂在氧化性介质或高温中有较好的物理

和化学性质的稳定性，本设计采用了铂电阻作为

温度传感器。由实验将铂电阻在不同温度下的电

阻值测量出来，绘成铂电阻的特性曲线近似如图

"所示。由图可以得到用二次函数近似表达的温
度特性公式：

图 " 铂电阻的特性曲线
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!!—温度为!时的铂电阻的电阻值；

!F—温度为 % 8时铂电阻的电阻值，现采用

!%%"；
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为了测试与编程的需要，必须得到 / 9 B转换

位数与被测温度的对应关系。当模入电压为 ) ;<

（% 6 1 7）时，/ 9 B转换的输出结果为：* E !%"& G
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为了在特性曲线中利用有效的线性范围，认

为电阻与温度成正比，将 ! " #$% &范围内的温度
与阻值（对应于采样后输入 ’!()*+的 , - .通道
的电压值）曲线分割成若干段，将这些数据以表格

的形式存入 /,0中去，供实际测试和程序运行过
程中查表之用。本设计采用三线制的惠斯登电桥

测量温度。考虑到电阻炉的大小、温度可能分布

不均，分别采样炉的高，中，低 1处的温度值，取其
平均值作为电阻炉的实际温度值。本设计中的 1
路温度采样经过功放 2!1# 放大后，分别送至 ’
!()*+的 ,3+! " ,3+#端口，进行内部处理。
4 5# 数模转换（670温控）电路
本设计充分利用了 ’ !()*+内部的 670 输

出功能，通过将采集到的温度数据进行温度上下

限的判定后，根据温度偏差调整 670 输出脉宽
的大小，即固态继电器 88/ 开通的时间长短，从
而达到调节温度的目的。670输出要经过光电
隔离以免外界电磁干扰，设计中采用了 9:1! 光
耦。由于 670 输出不足以驱动固态继电器，还
要加驱动电路，设计中使用的是 ( !41 功率三极
管。

4 51 存储器接口电路
本系统扩展了 #片 ’ ;的 #)%9<6/=0构成

4%位的程序总线，用于存放程序、表格、加温曲

线；扩展了 4片 ’ ;的 %4%9/,0构成 ’位的数据
总线，用于存放前次输入的 6>.参数等。采用了
#片 )9?81)1用于地址 -数据锁存，#片 )9?8#9$用
于增强总线驱动能力。由于在 ’ !()*+ 内部的
#!4’+单元有一个芯片配置字节用于存储芯片操
作方式信息的 33/寄存器，事先可对其编程，当
33/54 @ 4 时，总线宽度受 *A87>.B+ 信号的控
制。在硬件电路中，引脚 >:8B 的信号送至
*A87>.B+脚。这样在取指周期中 >:8B @ 4，使得
从外部 <6/=0取指时总线宽度为 4%位，取得 4%
位的指令；在访问外部 /,0即存取数据时，总线
宽度为 ’位。这样使外部存储器高低字节的片选
信号选择变得简单。

4 59 ?<.显示电路
本系统采用 ’#3$$, 芯片作为 ’ !()*+ 与

?<.的显示 -驱动接口电路。由于温度范围在 !
" #$% &之间，采用了 1位的 ?<.数码管，分别与
’#3$$,的 6,，6*，63口相接。由于 6,，6*，63口
均具有数据输出锁存 -缓冲器，在工作方式 !（基
本输入 -输出）下，无须再加锁存器，可直接驱动
?<.数码管。
4 5$ 复位电路
有手动 -上电 # 种复位功能，可实现 ’ !()*+

和 ’#3$$,同时复位，具体硬件电路原理见图 1。

图 1 硬件电路图
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! 算法实现与程序设计

! "# 炉温的数学模型及控制算法的选择
温度控制系统属纯滞后系统，采用 $%&控制

算法应首先知道其数学模型。电阻炉传递函数经

测定为

!（"）’ #() * $ %（!+ , #）
其中 !（"）为电阻炉的传递函数；#(为比例系数；

$ 为纯滞后时间；!为时间常数。利用飞升曲线
法可以求出 #，$，!来，在本设计中取参考经验值
# ’ -，!’ ./，$ ’ # 012。

$%&控制的原理是先求出实测炉温对所需炉
温的偏差值，然后对偏差值处理而获得控制信号

去调节电阻炉的加热功率，以实现对炉温的控制。

为了更好地控制炉温，增加调节的灵活性，本设计

选用了 $%&调节，对于本设计的电阻炉温的控制
来说：当"!3/ 4时为自由升温段，要求升温越快
越好，所以要全量输出。为避免过冲，将自由升温

上限定为 ./ 4。当"5 ./ 4时，已接近需要的保
温值 3/ 4。此时采用比例控制，因炉丝电压变化
和炉温变化之间存在很大的时间延迟，因此当用

比例控制时，系统只有在炉温与给定值（保温值）

相等时才停止输出。这时由于炉温变化的延迟性

质，炉温并不因输出停止而马上停止上升，从而超

过给定值。而且只有在炉温上升到一定高度后才

开始下降，并继续下降到略小于给定值时，系统才

重新输出。同样由于炉温变化落后与输出，它将

继续下降，从而造成温度的上下波动，即所谓震

荡。所以要加入微分成分，即 $&调节，使炉温不
至于出现过大的超调，改善系统的动态品质。积

分则可以减小系统的静态误差。实际的 $%&离散
算法如下：

!&’ ’ #$（ (’ * (’ * #）, # %(’ , #&（ (’ *
!(’ * # , (’ * !）

其中 #$为比例系数，# %为积分系数，#&为微分

系数。可以根据有关经验公式求解。

图 - 炉温控制要求曲线
!"#$- %&’() *)+,)-.&/-) 0’1&-’2 0/-() ’3 4)5/)6&

! "! 控制系统的程序设计
本文设计了主程序［#］及定时器 / 中断服务、

数字滤波、温度数据处理［!］、$%& 控制算法、67&
显示等子程序，因篇幅所限，本文只列出了主程序

的流程图。

图 8 主程序流程图
!"#$8 *7) !2’8 07.-& ’3 &7) 9."1 :-’#-.++)

9 结论

本文设计的系统外部电路简单，成本低，控制

精度高，运算速度快，具有微型化和低功耗的优

点。该系统加上外围电路及相关软件程序，就可

以转换成多路大型温控系统，具有一定的通用性，

如果再与 %:;<$=构成通讯接口，就可适用于各种
工业现场的温度数据采集及控制。

参考文献：

［#］孙涵芳，徐爱卿 ";=><8# ? 3@系列单片机原理及应用［;］"北京：北京航空航天大学出版社，#33@"
［!］唐光荣 "微型计算机应用技术—数据采集与控制技术［;］"北京：清华大学出版社，!///"
［9］李杏春 " ./3.单片机原理及实用接口技术［;］"北京：北京航空航天大学出版社，#33@"

（下转第 -/页）

·@#· 盐城工学院学报（自然科学版） 第 #8
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""
卷

万方数据



比热粉碎法成本低。不过冷粉碎会使集料性能降

低，特别是会产生过量的直径小于 !"!#（$%% 号
过滤筛）的细粒。

& 结论

本文通过对微波加热技术的研究，认为微波

加热沥青材料具有以下显著优点：

（’）具有较高的效率 由于微波能是直接穿
透沥青材料内部的，使沥青能里外同时加热，从而

大大缩短了加热时间，因此，应用微波加热沥青材

料可显著提高路面维修的生产效率，提高路面质

量。

（$）控制及时 采用微波加热，给上电源几分

钟即可正常运转，调整微波输出功率，物料的加热

情况立即无惰性地改变，便于进行自动控制和连

续生产。

（&）热效率高 目前，微波系统将 "% ()的交
流电转换成材料中的热，效率通常在 *%+左右，
随着微波管效率的提高将进一步提高微波加热的

效率［&］。

（,）微波加热清洁卫生、无污染 微波能只
要满足一定的技术规范和卫生标准，采用合适的

防泄漏措施，它是安全的。采用微波加热沥青将

使旧沥青的回收效率进一步提高，同时避免了传

统加热方法对周围空气的污染。
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